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INFORME SOBRE LA PRODUCCIÓN DE LOS DOCUMENTOS Y MATERIALES ELECTORALES PARA EL PROCESO ELECTORAL FEDERAL 2008-2009

I. PRESENTACIÓN

El artículo 130, párrafo 1, incisos b) y c), del Código Federal de Instituciones y Procedimientos Electorales, señala que la Dirección Ejecutiva de Organización Electoral (DEOE) tiene entre sus atribuciones la de elaborar los formatos de la documentación electoral, así como la de proveer lo necesario para la impresión y distribución de dicha documentación.

También tiene a su cargo la de elaborar los modelos de materiales electorales señalados en el artículo 255, párrafo 1, incisos e), f) e i) del Código en la materia: urnas, canceles o elementos modulares y líquido indeleble, que garanticen a los electores emitir su voto en condiciones de seguridad, conforme al procedimiento previsto en el código de la materia.  

Además, hay otros materiales que se requieren en las casillas: la caja paquete electoral, para transportar la documentación que se utilice en la casilla; la marcadora de credenciales, para dar cumplimiento a lo expresamente señalado en el artículo 265, párrafo 4, inciso a), en el sentido de que el secretario de la casilla marque las credenciales de los electores que emitan su voto; las mamparas especiales, para apoyar a las personas con discapacidad motriz y de estatura pequeña; y los lápices de color negro, para que el elector marque en la boleta el emblema del partido político de su preferencia.

En cumplimiento de estos ordenamiento legales, el Consejo General del Instituto aprobó, en su sesión del 3 de octubre de 2008, los modelos y la impresión de la boleta y demás formatos de la documentación electoral, a excepción del acta de la jornada del electoral, misma que fue aprobada posteriormente, en la sesión de ese órgano superior de dirección del 29 de octubre del mismo año. 

En esa misma sesión se presentó al Consejo General, a través del Secretario Ejecutivo, el informe correspondiente a los trabajos de preparación de los modelos de los materiales electorales a utilizar en el Proceso Electoral Federal 2008-2009.
Cabe señalar que en el caso de los materiales electorales, la DEOE solicitó a las juntas locales y distritales ejecutivas conservar y reutilizar actualizar algunos de los materiales utilizados en 2006: cancel electoral, portátil, urna, marcadora de credenciales y mampara especial, por lo que sólo se solicitó la compra de cantidades complementarias para cubrir el requerimiento de las casillas. 
II. DOCUMENTACIÓN ELECTORAL
El 27 de octubre y 4 de noviembre, la DEOE y la DEA sostuvieron reuniones de trabajo con Talleres Gráficos de México (TGM), para proporcionarles las especificaciones técnicas de los documentos electorales 2008-2009, en medio electrónico e impreso. Se planteó entonces dar inicio a la producción de los documentos sin emblemas a partir del mes de noviembre de 2008 y el comienzo de las actividades de supervisión por parte de personal del Instituto en las instalaciones de TGM desde el 18 de noviembre.  La supervisión y control de calidad se llevarían a cabo en las etapas de: preprensa, impresión, corte, encuadernado, alzado y empaque.

La producción de la documentación electoral fue planeada conforme la tabla 1.

TABLA 1

Cantidades a producir y períodos de producción de documentación electoral

	documento electoral
	cantidad a producir
	incio
	término

	boleta de la elección de diputados federales
	81,176,631*
	8 de mayo de 2009
	6 de junio de 2009

	actas electorales
	583,284
	5 de enero de 2009
	30 de abril de 2009

	documentación electoral sin emblemas
	1,628,375
	17 de noviembre de 2008
	28 de febrero de 2009

	documentación electoral con emblemas
	1,033,282
	5 de enero de 2009
	30 de abril de 2009

	artículos adicionales
	889,502
	17 de noviembre de 2008
	28 de febrero de 2009


Fuente: Información proporcionada por la Dirección de Estadística y Documentación Electoral de la Dirección Ejecutiva de Organización Electoral.
*La cantidad se redujo de 81,176,631 a 80,337,352, conforme al último corte de la lista nominal de la Dirección Ejecutiva del Registro Federal de Electores.
1. Producción de la documentación electoral sin emblemas

A partir del 21 de noviembre TGM entregó los originales mecánicos de la documentación electoral sin emblemas, para dar vistos buenos e iniciar la producción. 

En las tablas 2 y 3 se presentan las cantidades producidas por documento sin emblemas y artículos adicionales, respectivamente.

TABLA 2

Cantidades producidas de documentos sin emblemas 

	no. doc.


	documento electoral
	cantidad

	1
	ACTA DE ELECTORES EN TRÁNSITO PARA CASILLAS ESPECIALES.
	58,198

	2
	SOBRE PARA BOLETAS DE LA ELECCIÓN DE DIPUTADOS FEDERALES ENTREGADAS A LOS PRESIDENTES DE MESAS DIRECTIVAS DE CASILLAS.
	146,917

	3
	SOBRE PARA BOLETAS SOBRANTES DE LA ELECCIÓN DE DIPUTADOS FEDERALES.
	146,917

	4
	SOBRE PARA TOTAL DE VOTOS VÁLIDOS SACADOS DE LA URNA DE LA ELECCIÓN DE DIPUTADOS FEDERALES.
	146,917

	5
	SOBRE  PARA TOTAL DE VOTOS NULOS SACADOS DE LA URNA DE LA ELECCIÓN DE DIPUTADOS FEDERALES.
	146,917

	6
	SOBRE PARA EXPEDIENTE DE CASILLA DE LA ELECCIÓN DE DIPUTADOS FEDERALES.
	145,767

	7
	SOBRE PARA EXPEDIENTE DE CASILLA ESPECIAL DE LA ELECCIÓN DE DIPUTADOS FEDERALES POR LOS PRINCIPIOS DE MAYORÍA RELATIVA Y DE REPRESENTACIÓN PROPORCIONAL.
	1,180

	8
	SOBRE PARA LISTA NOMINAL DE ELECTORES.
	146,917

	9
	SOBRE PARA ACTAS DE ESCRUTINIO Y CÓMPUTO POR FUERA DEL PAQUETE ELECTORAL.
	146,917

	10
	CARTEL DE IDENTIFICACIÓN DE CASILLA.
	145,767

	11
	CARTEL DE IDENTIFICACIÓN DE CASILLA ESPECIAL.
	1,180

	12
	RECIBO DE ENTREGA DEL PAQUETE ELECTORAL AL CONSEJO DISTRITAL.
	146,917

	13
	RECIBO DE ENTREGA DEL PAQUETE ELECTORAL AL CENTRO DE RECEPCIÓN Y TRASLADO.
	40,050

	14
	TARJETÓN DE IDENTIFICACIÓN DE VEHÍCULOS.
	60,047

	15
	AVISO DE LOCALIZACIÓN DE CASILLA.
	146,917

	16
	AVISO DE LOCALIZACIÓN DE CENTROS DE RECEPCIÓN Y TRASLADO.
	850


Fuente: Información proporcionada por la Dirección de Estadística y Documentación Electoral de la Dirección Ejecutiva de Organización Electoral.
TABLA 3

Cantidades producidas de artículos adicionales

	no. 
doc.
	documento electoral
	cantidad

	1
	PORTAGAFETES PARA PRESIDENTE DE MESAS DIRECTIVAS DE CASILLA.
	146,917

	2
	PORTAGAFETES PARA SECRETARIO DE MESAS DIRECTIVAS DE CASILLA.
	146,917

	3
	PORTAGAFETES PARA 1er ESCRUTADOR DE MESAS DIRECTIVAS DE CASILLA.
	146,917

	4
	PORTAGAFETES PARA 2o. ESCRUTADOR DE MESAS DIRECTIVAS DE CASILLA.
	146,917

	5
	INSTRUCTIVO DE FUNCIONAMIENTO DE LA MARCADORA.
	146,917

	6
	INSTRUCTIVO DE ARMADO DE CANCEL ELECTORAL.
	154,917


Fuente: Información proporcionada por la Dirección de Estadística y Documentación Electoral de la Dirección Ejecutiva de Organización Electoral.
La entrega de los 1,628,375 documentos sin emblemas a la bodega central de la DEOE concluyó el 29 de abril de 2009.

2. Documentación con emblemas de partidos políticos

Con respecto a la documentación con emblemas de partidos políticos que no fueron afectados por las coaliciones, se solicitó a TGM el inicio de su producción en reunión de trabajo el 15 de enero de 2009.

El 22 de enero, en sesión de la Comisión de Capacitación y Organización Electoral, se acordó con los representantes de los partidos políticos dar el visto bueno de los colores de sus emblemas, en las instalaciones de TGM, el 3 de febrero de 2009. El 23 de enero se entregaron a TGM los archivos de estos documentos no afectados por coaliciones.
El 3 de febrero, en las instalaciones de TGM, los representantes de los partidos políticos dieron el visto bueno a sus emblemas, para iniciar con su producción.

El 27 de febrero se presentaron al Consejo General, para su aprobación, los documentos afectados por las coaliciones de los partidos políticos, una vez aprobados se proporcionaron a TGM los archivos para continuar con su producción.

Con respecto a las hojas para hacer operaciones, el Tribunal Electoral del Poder Judicial de la Federación, derivado de un recurso interpuesto por un partido político, falló a favor de hacer ajustes en su diseño, y el 29 de marzo, en sesión de Consejo General, se aprobaron los modelos modificados.

En la tabla 4 se presenta la cantidad de documentos electorales con emblemas producidos.

TABLA 4

Cantidades producidas de documentos con emblemas
	documento electoral
	cantidad total

	ACTA DE LA JORNADA ELECTORAL.
	290,478

	ACTA DE ESCRUTINIO Y CÓMPUTO DE CASILLA DE LA ELECCIÓN DE DIPUTADOS FEDERALES POR EL PRINCIPIO DE MAYORÍA RELATIVA.
	288,210

	ACTA DE ESCRUTINIO Y CÓMPUTO DE CASILLA ESPECIAL DE LA ELECCIÓN DE DIPUTADOS FEDERALES POR EL PRINCIPIO DE MAYORÍA RELATIVA.
	2,298

	ACTA DE ESCRUTINIO Y CÓMPUTO DE CASILLA ESPECIAL DE LA ELECCIÓN DE DIPUTADOS FEDERALES POR EL PRINCIPIO DE REPRESENTACIÓN PROPORCIONAL.
	2,298

	HOJA PARA HACER OPERACIONES DE ESCRUTINIO Y CÓMPUTO DE DIPUTADOS FEDERALES DE MAYORÍA RELATIVA.
	145,767

	HOJA PARA HACER OPERACIONES DE ESCRUTINIO Y CÓMPUTO DE DIPUTADOS FEDERALES DE MAYORÍA RELATIVA EN CASILLA ESPECIAL.
	1,180

	HOJA PARA HACER OPERACIONES DE ESCRUTINIO Y CÓMPUTO DE DIPUTADOS FEDERALES DE REPRESENTACIÓN PROPORCIONAL EN CASILLA ESPECIAL.
	1,180

	HOJA DE INCIDENTES.
	291,596

	RECIBO DE COPIA LEGIBLE DE LAS ACTAS DE CASILLA ENTREGADAS A LOS REPRESENTANTES DE LOS PARTIDOS POLÍTICOS.
	146,917

	CONSTANCIA DE CLAUSURA DE CASILLA Y REMISIÓN DEL PAQUETE ELECTORAL AL CONSEJO DISTRITAL.
	146,917

	PLANTILLA BRAILLE PARA LA ELECCIÓN DE DIPUTADOS FEDERALES.
	146,917

	CARTEL DE RESULTADOS DE LA VOTACIÓN EN ESTA CASILLA.
	145,767

	CARTEL DE RESULTADOS DE LA VOTACIÓN EN CASILLA ESPECIAL.
	1,180

	CUADERNO PARA RESULTADOS PRELIMINARES DE DIPUTADOS FEDERALES.
	4,547

	CARTEL DE RESULTADOS PRELIMINARES DE LAS ELECCIONES EN EL DISTRITO.
	647

	CARTEL DE RESULTADOS DE CÓMPUTO DISTRITAL.
	647

	CARTEL DE RESULTADOS DE CÓMPUTO DE CIRCUNSCRIPCIÓN PLURINOMINAL DE LA ELECCIÓN DE DIPUTADOS FEDERALES POR EL PRINCIPIO DE REPRESENTACIÓN PROPORCIONAL.
	20


Fuente: Información proporcionada por la Dirección de Estadística y Documentación Electoral de la Dirección Ejecutiva de Organización Electoral.
El 13 de mayo de 2009 se llevó a cabo la entrega de la plantilla braille a la bodega central de la DEOE, concluyendo así con toda la producción y suministro al Instituto de los 1,616,566 documentos electorales con emblemas.

3. Boletas Electorales

La cantidad de boletas a producir, que se había estimado orginalmente con datos preliminares de la Dirección Ejecutiva del Registro Federal de Electores, se ajustó a 80,337,352 con la lista nominal del 30 de abril. En esta cantidad se consideran las boletas para los representantes de los partidos políticos en las casillas y para las casillas especiales. 

Se produjeron 910 bobinas de papel seguridad (aproximadamente 600 T.M.) para las boletas electorales en la Papelera COPAMEX, S.A. de C.V., ubicada en Chihuahua. TGM recibió este papel del 2 al 14 de mayo, durante la producción del papel seguridad se contó con la custodia de la Secretaría de la Defensa Nacional (SEDENA).

La custodia en TGM por SEDENA inició un día antes de la primera recepción del papel seguridad, es decir el 1 de mayo.
Para dar inicio con la producción de las boletas electorales de la elección de Diputados Federales, se solicitó a TGM la elaboración de pruebas a color para la revisión de los emblemas por los representantes de los partidos políticos. 

El 7 de mayo de 2009 se presentaron en TGM, los 8 representantes de los partidos políticos, quienes revisaron los colores de sus emblemas y firmaron el visto bueno.
La DEOE entregó el 8 de mayo a TGM las listas de candidatos de diputados federales por los principios de mayoría relativa y representación proporcional y el día siguiente se enviaron también al área de producción de TGM los listados con las sustituciones de candidatos de diputados federales, las cuales fueron aprobadas en sesión de Consejo General el día anterior.
Derivado de la contingencia sanitaria que se suscitó por motivo de la influenza  (AH1N1), el inicio de la producción de las boletas electorales se recorrió del 8 al 11 de mayo. 

Las sustituciones para candidatos de mayoría relativa y representación proporcional, aprobadas por el Consejo General en sus sesiones extraordinarias del 8, 11, 13 y 29 de mayo, fueron impactadas debidamente en la base de datos con las que se producen las boletas, siempre y cuando no hubiera iniciado a en cada fecha la impresión del distrito afectado en particular. Al respecto, se debe mencionar que la incorporación de los nombres de los candidatos a las boletas, se hizo de manera automática, con el propósito de eliminar riesgos de errores en la transcripción y facilitar las revisiones correspondientes.

El 9 de junio a las 20:30 hrs. concluyó la impresión de las boletas electorales, la producción total fue de 80,337,352. Se realizaron 7 entregas a la bodega central de la DEOE, que se detallan en la tabla no. 5.
TABLA 5

Entregas de boletas electorales a la Bodega Central de la DEOE

	fecha de envio
	entidades
	boletas 
	total boletas

	18 de Mayo de 2009
	BAJACALIFORNIA
	2,365,731
	10,431,872

	
	BAJACALIFORNIA SUR
	412,506
	

	
	SINALOA
	1,950,472
	

	
	SONORA
	1,898,492
	

	
	CHIHUAHUA
	894,915
	

	
	TAMAULIPAS
	680,947
	

	
	DURANGO
	299,635
	

	
	NUEVO LEON
	1,099,146
	

	
	COAHUILA
	281,176
	

	
	SAN LUIS POTOSI
	548,852
	

	22 de Mayo de 2009
	TAMAULIPAS
	1,843,755
	10,740,557

	
	NUEVO LEON
	2,214,171
	

	
	DURANGO
	896,065
	

	
	ZACATECAS
	1,132,558
	

	
	SAN LUIS POTOSI
	1,243,774
	

	
	COAHUILA
	1,632,352
	

	
	CHIHUAHUA
	1,777,882
	

	27 de Mayo de 2009
	TABASCO
	1,511,816
	14,483,891

	
	HIDALGO
	1,847,484
	

	
	QUINTANA ROO
	845,440
	

	
	CAMPECHE
	556,659
	

	
	YUCATÁN
	1,325,372
	

	
	CHIAPAS
	2,969,991
	

	
	VERACRUZ
	1,287,533
	

	
	VERACRUZ
	4,139,596
	

	1 de Junio de 2009
	MORELOS
	298,366
	16,198,356

	
	MICHOACAN
	541,952
	

	
	JALISCO
	2,728,576
	

	
	GUERRERO
	595,586
	

	
	QUERETARO
	307,144
	

	
	PUEBLA
	1,125,836
	

	
	NAYARIT
	273,945
	

	
	AGUASCALIENTES
	551,255
	

	
	GUANAJUATO
	1,480,540
	

	
	MEXICO
	2,692,549
	

	
	DISTRITO FEDERAL
	5,602,607
	


	fecha de envio
	entidades
	boletas 
	total boletas

	6 de Junio de 2009
	MEXICO
	4,882461
	8,310,315

	
	DISTRITO FEDERAL
	1,947,691
	

	
	QUERETARO
	305,945
	

	
	JALISCO
	343,776
	

	
	GUANAJUATO
	830,442
	

	8 de Junio de 2009
	COLIMA
	422,932
	11,585,842

	
	GUANAJUATO
	1,500,647
	

	
	MICHOACAN
	1,471,534
	

	
	QUERETARO
	513,730
	

	
	OAXACA
	2,032,493
	

	
	PUEBLA
	2,004,024
	

	
	GUERRERO
	656,501
	

	
	JALISCO
	266,147
	

	
	MEXICO
	1,388,525
	

	
	MORELOS
	494,247
	

	
	NAYARIT
	226,192
	

	
	TLAXCALA
	608,870
	

	9 de Junio de 2009
	AGUASCALIENTES
	247,869
	8,586,519

	
	COLIMA
	48,545
	

	
	GUANAJUATO
	63,659
	

	
	GUERRERO
	1,157,342
	

	
	MEXICO
	1,377,663
	

	
	MORELOS
	542,852
	

	
	PUEBLA
	747,407
	

	
	QUERETARO
	63,833
	

	
	JALISCO
	1,976,294
	

	
	MICHOACAN
	1,308,208
	

	
	NAYARIT
	275,004
	

	
	OAXACA
	589,094
	

	
	TLAXCALA
	188,749
	

	
	
	TOTAL BOLETAS
	80,337,352


III. MATERIALES ELECTORALES

Adjudicación de la producción a TGM

A mediados del mes de diciembre de 2008, la DEOE envío a la Dirección Ejecutiva de Administración, un oficio en el que solicitó, por instrucciones del Secretario Ejecutivo, adjudicar  de manera directa la producción de los materiales electorales a TGM.
Los materiales producidos fueron los siguientes: 
· Cancel electoral portátil.

· Urna para la elección de diputados federales.

· Caja paquete electoral y para simulacro.

· Mampara especial.

· Marcadora de credenciales.

· Lápiz de color negro.

· Líquido indeleble.

Además, se produjeron algunos elementos adicionales, necesarios para actualizar o reforzar a los materiales:

· Cintas de seguridad.

· Perfil de refuerzo para canceles existentes.

· Tapones para cortineros.

· Dados para marcadoras existentes.

· Etiquetas para marcadoras existentes.

· Rondanas sujetadoras para marcadoras existentes.

· Instructivos de armado de urnas.

· Instructivos de armado de mamparas especiales.

· Llaves allen.

Se consideró necesario el asesoramiento técnico de instituciones especializadas, particularmente de la Facultad de Ingeniería de la Universidad Nacional Autónoma de México, así como del laboratorio del Procuraduría Federal del Consumidor y un laboratorio de origen privado.

Concluidos los procedimientos administrativos, el 30 de diciembre de 2008 se firmó el contrato con TGM, con lo que se formalizaron las reuniones de trabajo, para la revisión de algunos puntos relacionados con las especificaciones técnicas, tiempos de producción y muestras de materiales, para iniciar la fabricación de estos instrumentos.

2. Producción de los materiales electorales
En el caso de las cantidades de materiales electorales a producir, la DEOE solicitó a las juntas locales y distritales ejecutivas actualizar los inventarios de aquellos materiales a reutilizar en las entidades federativas.
Además de la actualización de los inventarios, la DEOE hizo una revisión de su proyección de casillas, en particular de las extraordinarias y especiales, con el propósito de hacer una proyección presupuestal más racional, con lo que llegó a los requerimientos señalados en la tabla 6. 
TABLA 6
Requerimientos de materiales electorales a utilizar

en las elecciones federales de 2009

	Tipo de material
	A reutilizar
	Fabricados para el proceso electoral
	Observaciones

	Cancel portátil
	94,817
	52,100
	Fueron utilizados en el proceso de 2003 y 2006.

	Cancel electoral portátil (simulacro)
	--
	7,600
	

	Urna de Diputados
	103,917
	43,000
	Fueron utilizados en el proceso de 2003 y 2006.

	Urna Simulacro
	--
	30,300
	

	Caja Paquete Electoral
	--
	146,917
	

	Caja Paquete Electoral (simulacro)
	--
	30,300
	

	Mampara Especial
	109,923
	36,994
	Fueron utilizados en el proceso 2006.

	Marcadora de credenciales
	126,718
	20,199
	Fueron utilizados en los procesos de 1994, 1997, 2000, 2003 y 2006.

	Lápiz de color  negro
	--
	1’469,170
	

	Líquido indeleble
	--
	290,478
	

	Dado para marcadoras existentes
	--
	126,344
	

	Etiqueta indicadora de marcado
	--
	126,344
	

	Etiqueta reverso de credencial
	--
	126,344
	

	Llave allen 3.0 mm
	--
	1,520
	

	Llave allen 3.2 mm
	--
	1,520
	

	Tapón para canceles existentes
	--
	50,000
	

	Perfil de refuerzo para canceles existentes
	--
	49,168
	

	Instructivo de armado para urnas
	--
	177,217
	

	Instructivo de armado para mampara especial
	--
	146,917
	


a) Cancel electoral portátil

Para la producción de los canceles electorales portátiles, TGM dividió en tres sus componentes para adjudicar la producción: el primer grupo fueron los separadores, tubos cortineros, tapones para cortineros y cortinas; el segundo el aluminio (patas, tensores y perfil de refuerzo); y el tercero la mesa o maletín.

La producción de los componentes del primero y segundo grupos se realizó del 25 de febrero al 23 de abril y sus entregas se efectuaron conforme a los requerimientos de Talleres Gráficos. Es importante resaltar que el material fue inspeccionado y evaluado en los laboratorios de la UNAM, para verificar su apego a especificaciones técnicas.
Por lo que respecta al tercer grupo, una vez designada la empresa productora de la mesa base del cancel electoral portátil, el Instituto y TGM le entregaron los moldes de inyección, para que realizara pruebas de moldeo, el material fue evaluado en los laboratorios de la UNAM, para verificar su apego a especificaciones técnicas. 
Una vez evaluadas y aceptadas las muestras por la UNAM, la producción del maletín se realizó del 15 de marzo al 12 de mayo de 2009, recibiéndose el primer embarque en Talleres Gráficos el 20 del mismo mes, para dar inicio a la integración y entregas del cancel. Estos trabajos se llevaron a cabo del 21 de marzo al 18 de mayo. 
En total se produjeron 7,600 canceles de simulacro distribuidos por TGM, conforme a las pautas de la Dirección Ejecutiva de Capacitación Electoral y Educación Cívica y 52,100 para la elección federal, entregados a la bodega central de la DEOE, para su distribución a las entidades federativas.
En la fabricación de cada uno de los componentes y durante la integración de los canceles, se realizaron revisiones por el personal de la Dirección, aplicando muestreos aleatorios conforme a la Norma Militar Standard, para verificar que el producto producido estuviera conforme a las especificaciones técnicas solicitadas por el Instituto.
b) Urna de Diputados Federales

Para este proceso electoral TGM produjo las urnas de Diputados Federales y de simulacro, para ello adquirió equipos de serigrafía, suajadoras y engrapadoras. Además, compró la lámina de polipropileno traslúcida, de acuerdo a las especificaciones solicitadas por el Instituto. 

La extrusión de la lámina inició el 5 de febrero y las entregas a TGM una semana después, para comenzar con la producción de las urnas de simulacro.
Las 30,300 urnas de simulacro para las tareas de capacitación se procesaron del 27 de febrero al 7 de marzo y su distribución a las entidades se realizó del 24 al 31 de marzo por parte de TGM.
La producción de las 43,000 urnas de la elección de Diputados Federales, se realizó del 9 de marzo al 24 de abril, y su entrega a bodega se efectuó del 27 de marzo al 24 de abril.
En cuanto a las 146,917 cintas de seguridad, para el sellado de la urna y caja paquete electoral, su producción y entregas fueron del 3 al 18 de abril.  Las 30,300 cintas para simulacro fueron distribuidas por TGM a las entidades federativas del 7 al 10 de mayo.
Personal de la Dirección contratado para la supervisión, realizó revisiones durante las diferentes etapas de fabricación, aplicando muestreos aleatorios, para verificar que el producto producido estuviera conforme a las especificaciones técnicas solicitadas por el Instituto.

c) Caja paquete electoral

La caja paquete electoral es uno de los materiales electorales que, por sus características, debe producirse en su totalidad para cada proceso electoral, ya que no es reutilizable por su menor capacidad interna requerida en elecciones intermedias. Al igual que los canceles y las urnas, es un material utilizado en las tareas de capacitación.
La producción de las 30,300 cajas paquete para simulacro, se realizó del 6 al 20 de febrero de 2009, material distribuido conforme a la logística de la DECEYEC junto con la urna.

La producción de las cajas paquete electoral para la elección, así como de sus componentes, se realizó del 23 de febrero al 4 de abril, con entregas parciales a bodega del 25 de febrero al 6 de abril.

En la fabricación de la caja paquete y de sus componentes, se realizaron supervisiones y fueron muestreadas por personal de la Dirección conforme a la Norma Militar Standard, para asegurar su apego a especificaciones. 
d) Mampara especial

Para este material electoral TGM adquirió la lámina suajada, que después imprimió en sus equipos y empacó.
TGM inició el 4 de marzo la impresión de las 36,994 mamparas especiales en sus instalaciones y concluyó el 6 de abril. Su entrega a bodega se realizó del 26 de marzo al 7 de abril. 
Durante los procesos de impresión y plegado, personal de la Dirección se dio a la tarea de aplicar muestreos para evaluar su apego a especificaciones, previo a su envío a la bodega de la DEOE. 

e) Marcadora de credenciales

La producción, ensamble, calibración, empaque y entrega de las 20,199 marcadoras al Instituto, se realizó del 2 de marzo al 12 de abril de 2009 y estuvo a cargo de la misma empresa que la fabricó en 2006.

Como producto terminado fueron muestreadas las cajas master conforme a la Norma Militar Standard, para evaluar su apego a especificaciones, previo a su envío a la bodega de la DEOE.
f) Lápiz de color negro

Para estas elecciones federales, el Instituto da un giro con respecto al uso de un instrumento de escritura diferente, sustituyendo el crayón de cera por un lápiz de color negro, material con mejores propiedades a las condiciones ambientales. 

TGM solicitó a 3 empresas fabricantes de este tipo de instrumentos de escritura que presentaran muestras de sus productos. Dos de ellas lo hicieron y fueron evaluadas en los laboratorios de la Facultad de Ingeniería de la Universidad Nacional Autónoma de México, en el Laboratorio Nacional de la Procuraduría Federal del Consumidor y en un laboratorio privado, para las pruebas de toxicidad. 
Emitidos los resultados por las diferentes instancias, el 6 de marzo se adjudicó la fabricación de los lápices de color negro a uno de estos fabricantes.

La producción de los 1,469,170 lápices se llevó a cabo del 15 de marzo al 13 de abril, entregándose a bodega el 8 y 15 de este último. 

Como producto terminado fueron muestreadas las cajas contenedoras de lápices conforme a la Norma Militar Standard, para evaluar su apego a especificaciones, para su envío a la bodega de la DEOE.
g) Líquido indeleble

En su sesión del 29 de octubre de 2008, el Consejo General del Instituto aprobó los acuerdos en donde designa a la Escuela Nacional de Ciencias Biológicas del IPN para la producción del líquido indeleble y a la Universidad Autónoma Metropolitana para la certificación de sus características y calidad. 

Para el 3 de noviembre de 2008, la DEOE notificó por escrito a ambas instituciones sobre su designación, llevándose a cabo reuniones de trabajo, para iniciar la coordinación de la producción y certificación del material.
Una vez firmado el convenio entre el Instituto Politécnico Nacional y el Instituto Federal Electoral, esa institución educativa procedió con sus trámites administrativos para la adquisición de las materias primas y materiales para el envase y empaque.
Se efectuaron muestreos de las materias primas del líquido indeleble y el 11 de febrero se recibió el certificado de análisis con resultados positivos. En la segunda quincena de febrero y los primeros días de marzo, se elaboraron, analizaron y aprobaron los lotes a granel del líquido indeleble, para dar inicio con su producción el 5 de marzo y concluir el 15 de abril.

Las entregas a bodega se programaron en dos etapas, la primera el 28 de marzo, con el envío de los tres primeros lotes, cada uno integrado por 500 cajas con 100 piezas cada una y la segunda el 18 de abril con los tres lotes restantes, para completar los 290,478 aplicadores de líquido indeleble solicitados.
Resumen de la producción y entregas de los materiales electorales
En la gráfica 1 se presenta un resumen de la producción y entregas de los materiales electorales.

GRÁFICA 1

Producción y entregas de los materiales electorales
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